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I. TRANSPORT

Strona organizujaca transport odpowiada za prawidtowe zabezpieczanie produktu
podczas zatadunku oraz transportu.
Organizator transportu powinien zadbac aby $rodek transportu byt przystosowany do
przewozenia elementdw znacznych dtugosci. Transport przewozonych produktéw nie
moze zaktdcac ani stwarzac niebezpieczenstwa w ruchu drogowym.
Organizujacy transport powinien zadbac¢ aby $rodek transportu posiadat:
platforme transportowa o minimalnej dtugosci rownej dtugosci najdtuzszego
transportowanego elementu,
zdejmowany dach oraz/lub boczne burty, w celu realizacji zatadunku wozkiem widtowym,
dzwigiem lub suwnica,
platforme transportowa wyposazong w plandeke w celu przykrycia wiezionych produktow
na czas transportu podczas niekorzystnych warunkéw pogodowych (opady $niegu, btoto
posniegowe, mokra sl drogowa), plandeke nalezy zdja¢ niezwtocznie po dowiezieniu
towaru do miejsca roztadunku, nie nalezy sktadowa¢ wyrobdw pod plandeka,
atestowane pasy wykonane z miekkiego materiatu, spetniajgce wymagania norm, celem
prawidtowego zabezpieczenia wyrobow na czas transportu,
KROMISS Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do odmowy wykonania zatadunku produktow,
w przypadku gdy $rodek transportu nie spetnia wymagan okreslonych w punkcie 2. Jesli
strona organizujaca transport zazada realizacji zatadunku pomimo niespetnienia
powyzszych wymagan, petng odpowiedzialno$¢ za powstate podczas transportu szkody i
wynikajace z tego konsekwencje ponosi na wiasng odpowiedzialnos$¢. Przedsiebiorstwo
KROMISS Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do odmowy zatadunku wyrobdw, bez
ponoszenia z tego tytuty zadnych konsekwencji prawnych i finansowych, w kazdym
przypadku gdy transport z jakiekolwiek obiektywnej przyczyny moze stwarzac zagrozenie
dla zdrowia lub zycia ludzkiego.
Stupy oswietleniowe produkcji KROMISS Sp. z 0.0. powinny by¢ transportowane w
specjalnych stelazach zapobiegajacych stykaniu sie powierzchni ocynkowanych. .
Niedopuszczalne jest stykanie sie powierzchni stupdw i masztéw podczas transportu, z
powodu mozliwosci uszkodzenia powtoki cynkowej podczas transportu.
W przypadku transportowania konstrukgji bez stelazy nalezy zastosowac przektadki
drewniane owiniete folig PE lub PP celem odizolowania powierzchni cynkowanej od
kwasdéw pochodzacych z drewna.
Fundamenty, wysiegniki oraz inne elementy, zaleca sie na czas transportu umieszczac¢ na
paletach i odpowiednio je zabezpieczy w sposob uniemozliwiajacy ich przemieszczanie
i/lub przewrécenie.
W przypadku realizowania transportu produktéw malowanych nalezy uzy¢ odpowiednich
przyktadek z miekkiego tworzywa sztucznego lub drewna zabezpieczonego folig PE lub
PP.
W momencie transportu elementéw ocynkowanych i/lub malowanych zabroniony jest
dotadunek jakichkolwiek niezabezpieczonych elementéw.
Powstate podczas transportu uszkodzenia powtoki cynkowej nalezy natychmiast
naprawi¢ poprzez oczyszczenie uszkodzonego miejsca (powierzchnia powinna by¢
jednolita, jasnoszara, metaliczna, bez Sladéw korozji) oraz pomalowac farba bogatg w
cynk, na sumaryczng grubos$¢ 100pm.
Produktéw nie nalezy rzucac, przeciggac ani turlac.
Nie nalezy przemieszczac produktdw trzymajac lub podwieszajac za kable lub ruchome
elementy.

II. ROZLADUNEK

Roztadunek nalezy przeprowadzi¢ ze szczegélng ostroznoscig z zachowaniem zasad BHP
w sposob, zapewniajacy bezpieczenstwo wszystkim osobom biorgcym udziat w tym
procesie.

Przed przystapieniem do procedury roztadunku nalezy przygotowac miejsce ztozenia
produktéw (opis odpowiednio przygotowanego miejsca znajduje sie w punkcie III).
Roztadunek powinien zosta¢ przeprowadzony w taki sposdb aby nie uszkodzi¢
roztadowywanych produktow.

Do roztadunku towaru nalezy uzywac dzwigu, suwnicy lub wozka widtowego o
odpowiednim udzwigu.

Jezeli do roztadunku zostanie uzyty:

dzwig to wymagane jest zastosowanie zawiesi pasowych wykonanych z tworzyw

sztucznych, aby nie uszkodzi¢ powtoki cynkowej lub lakierniczej.
wozek widtowy to nalezy zabezpieczy¢ jego widty podktadkami drewnianymi lub innymi
wykonanymi z tworzywa, aby nie uszkodzi¢ powtoki cynkowej lub lakierniczej
sifa fizyczna pracownikéw, (roztadunek reczny) nalezy zwrdci¢ szczegdélng uwage na
bezpieczenstwo pracy oraz na nie uszkodzenie powtoki cynkowej lub lakierniczej
Wytyczne przedstawiajace wykonanie roztadunku za pomoca urzadzenia dzwigowego lub
wozka widtowego zostaty przedstawione na ponizszym rysunku.
Produktéw nie nalezy rzucac, przeciggac ani turlac.
Nie nalezy przemieszczac produktdw trzymajac lub podwieszajac za kable lub ruchome
elementy.
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9. Produkty malowane zabezpieczone folia podczas transportu, nalezy natychmiast po
roztadunku rozpakowac. Pozostawienie foli na produktach malowanych moze skutkowac
trwatym uszkodzeniem powtoki lakierniczej. Uszkodzenia powstate w ten sposéb nie
podlegajq reklamacji.

10. W trakcie roztadunku nie dopuszcza sie:

- zrzucania produktéw z samochodu,

- ciagniecia wyrobdw po burcie samochodu.

9. Powstate podczas roztadunku uszkodzenia powtoki cynkowej nalezy natychmiast
naprawi¢ poprzez oczyszczenie uszkodzonego miejsca (powierzchnia powinna by¢
jednolita, jasnoszara, metaliczna, bez sladéw korozji) oraz pomalowac farba bogatg w
cynk, na sumaryczng grubos¢ 100um.

III. SKEADOWANIE

e

Wyroby sktadowane powinny by¢é w miejscu suchym na powierzchniach utwardzonych.

2. Plac na ktérym zostang ztozone wyroby, nalezy oczysci z ostrych i twardych
przedmiotdw, ktdre mogg uszkodzi¢ sktadowane elementy oraz stwarza¢ zagrozenie
0s6b pracujacych podczas sktadowania.

3. Jezeli sktadowanie produktdéw odbywa sie bez stelazy, nalezy stosowac przektadki
drewniane owiniete folig PE lub PP, Folia stuzy odizolowaniu powierzchni cynkowanej od
kwasow pochodzacych z drewna.

4. Produkty powinny by¢ sktadowane na podporach gwarantujacych ich stabilne i
bezpieczne utozenie.

5. Fundamenty, wysiegniki, tabliczki bezpiecznikowe i inne elementy, zaleca sie na czas
sktadowania umieszczac na paletach.

6. Sktadowanie wyrobow powinno odbywac sie w miejscach niedostepnych dla zwierzat, z
dala od miejsc sktadowania $rodkdw ochrony roslin lub innych $rodkéw chemicznych.

7. Podczas procesu sktadowania nalezy zapewni¢ mozliwie swobodng cyrkulacje powietrza
pomiedzy wyrobami.

8. Nie zaleca sie przykrywania lub owijania elementéw sktadowanych foliami lub
plandekami.

9. Produktéw nie nalezy rzucac, przeciggac ani turlac.

10. Nie nalezy przemieszcza¢ produktéw trzymajac lub podwieszajac za kable lub ruchome
elementy.

11. Po wykonaniu roztadunku, nalezy sprawdzi kompletnos¢ wszystkich elementow

wchodzacych w skiad zestawu, oraz stan produktow po przebytym transporcie.

IV. MONTAZ FUNDAMENTOW PREFABRYKOWANYCH

1. Montaz fundamentdw nalezy przeprowadzi¢ ze szczegdlng ostroznoscig z zachowaniem
zasad BHP w sposdb, zapewniajacy bezpieczenstwo wszystkim osobom bioracym udziat
w tym procesie.

2. Przed przystapieniem do posadowienia fundamentu w gruncie, nalezy sprawdzic
prawidtowo$¢ zabudowy z projektem zagospodarowania terenu lub projektem
budowlanym.

10.

11.

12.

13.

Jezeli fundament nie zostat zabezpieczony przez producenta powtoka izolacyjng to
przed montazem nalezy pomalowac go powtoka bitumiczng lub inng o wiasciwosciach
izolacyjnych.

Fundamenty dwuelementowe (dzielone), przed montazem nalezy skreci¢ ze sobg za

pomocg $rub znajdujacych sie w komplecie.

Fundamenty sq przeznaczone do posadowienia w gruncie o nastepujacych parametrach:
przyjete warunki posadowienia fundamentéw na wysokosci zabudowy uwzgledniajq,
zaleganie gruntdw niespoistych w stanie zageszczonym, stan ten odpowiada
wystepowaniu gruntdw rodzimych takich jak zwiry, pospotki, piaski grube i piaski Srednie
wystepowanie wody gruntowej ponizej poziomu posadowienia
posadowienie na terenie ptaskim (niedopuszczalny jest montaz fundamentéw na
skarpach)

Wykonawca przed przystapieniem do wykonania wykopdw pod fundamenty ma

obowigzek sprawdzenia:
lokalizacji,
uzbrojenia podziemnego terenu,
warunkdéw gruntowo - wodnych.

Zmiany oraz odstepstwa od warunkdéw posadowienia, wymagajq sporzadzenia projektu
oraz konsultacji i akceptacji autora projektu.

Wykonanie wykopu powinno by¢ wykonane za pomoca technologii uwzgledniajacej
gtebokos¢ wykopu, uksztattowanie terenu oraz warunki gruntowe.

Fundament umiesci¢ w uprzednio przygotowanym wykopie recznie lub za pomocg
urzadzenia dzwigowego. Gabaryty wykopu powinny by¢ wieksze od wymiaréw
fundamentu w celu mozliwosci wykonania procesu zageszczenia gruntu wokot
fundamentu.

Rury ostonowe lub przewody zasilajace nalezy przeprowadzi¢ przez otwory znajdujace
sie w fundamencie.

Osadzony fundament nalezy wypoziomowac i zasypac fundament gruntem rodzimym
uzyskanym podczas wykonywania wykopu (grunt powinien by¢ wolny od wszelkiego
rodzaju materiatdw nie nadajacych sie do prac budowlanych), zageszczajac warstwami
co okoto 15cm, az do uzyskania wspdtczynnika zageszczenia gruntu Ip minimum 0,97.
Po wykonaniu wszystkich czynnosci zwigzanych z montazem nalezy sprawdzi¢
prawidtowo$¢ posadowienia fundamentu — wypoziomowanie gornej powierzchni oraz
poziom wystawania gérnej krawedzi zgodnie z projektem budowlanym lub projektem
zagospodarowania terenu.

Wytyczne przedstawiajace montaz fundamentu w gruncie przedstawia ponizszy rysunek.
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V. MONTAZ KOTEW FUNDAMENTOWYCH

Kotwe fundamentowa nalezy umiesci¢ w przygotowanym wczesniej wykopie zgodnie z
projektem budowlanym posadowienia masztu lub stupa z uwzglednieniem w
szczegblnosci jej wypoziomowania.

Pomiedzy prety zbrojenia fundamentu oraz prety kotwy, nalezy wprowadzi¢ rury
ostonowe, co w pdzniejszym czasie umozliwi wprowadzenie przewodow zasilajacych do
masztu.

Fundament betonowy nalezy wykona¢ zgodnie z projektem budowlanym.

VI. MONTAZ StUPOW I MASZTOW OSWIETLENIOWYCH
Stawianie oraz montaz stupdw/masztéw powinny by¢ wykonywane przez osoby
wykwalifikowane ze szczegdlng ostroznoscia z zachowaniem zasad BHP w sposéb,
zapewniajacy bezpieczenstwo wszystkim osobom biorgcym udziat w tym procesie.
Przed przystapieniem do postawienia stupa/masztu, nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc¢
zabudowy z projektem zagospodarowania terenu lub projektem budowlanym.

Jezeli maszt sktada sie z dwdch lub wiecej segmentdw przed przystapieniem do
postawienia, nalezy przeprowadzi¢ operacje scalania. Operacja ta polega na wykonaniu
nastepujacych czynnosci:

utozenie segmentéw naprzeciwko siebie przy wykorzystaniu drewnianych podktadek w taki

sposob aby mozliwe byto nasuniecie segmentoéw na siebie. Nalezy zwrdci szczegding

uwage na osiowe utozenie segmentow wzgledem siebie.

- na segmencie wsuwanym (dolnym) masztu nalezy zaznaczy¢ dtugos¢ zacisku
nominalnego, podanego na karcie katalogowej, oraz dtugosci zacisku minimalnego i
maksymalnego wynoszace odpowiednio -10% oraz +10% zacisku nominalnego.

- segment nasuwany (gérny) nasung¢ na segment dolny, zwracajac uwage na osiowe i
katowe rozmieszczenie segmentdw wzgledem siebie.

- operacje zaciskania segmentdw masztu przeprowadzi¢ nalezy za pomocg odpowiedniego
urzadzenia, kontrolujac caty czas osiowe i katowe ustawienie segmentdéw wzgledem
siebie.

- proces zaciskania przeprowadzac ze szczegblng ostroznoscia, kiedy gorny segment
stupa/masztu najdzie na segment dolny na dtugos¢ zacisku minimalnego. Montera musi
ocenic czy sita zacisku jest wystarczajaca, a dtugos¢ zacisku miesci sie pomiedzy wartoscig
minimalng i maksymalna,

- proces zaciskania segmentéw stupa/masztu nalezy zakonczy¢ w kazdym momencie, gdy w
ocenie montera kontynuowanie zaciskania moze doprowadzi¢ do uszkodzenia ktoregos z
segmentow lub zostat osiggniety zacisk maksymalny,

- jesli nie zostat osiagniety zacisk minimalny (zbyt krétkie zaci$niecie), nalezy niezwtocznie
przerwac proces montazu i powiadomi¢ producenta.
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Wysiegniki, gtowice, poprzeczki, korony, a takze osprzet elektryczny powinno sie montowac

W pozycji poziomej, istnieje mozliwo$¢ montazu tychze elementéw w pozycji pionowej

wykonywanej po postawieniu stupa/masztu z uzyciem zwyzki.

3. Montaz wysiegnikdw, gtowic, poprzeczek i koron na wierzchotku stupa/masztu w
zaleznosci od zastosowanego potaczenia odbywa sie poprzez:

- nasadzenie elementu zakonczonego przettoczka na wierzchotek stupa/masztu oraz
zaci$niecie go za pomoca $rub dostarczanych w komplecie, zwracajac uwage na osiowe
usytuowanie trzonu stupa/masztu z montowanym elementem. Sruby mocujace nalezy
dokrecac¢ w taki sposdb aby nie zerwaé gwintu,

lub

- dopasowanie kotnierzy (flansz) montowanego elementu oraz stupa oraz skrecenie
elementow za pomocg $rub dostarczanych w komplecie.

5. Operacje stawiania stupow/masztéw nalezy poprzedzi¢ odkreceniem pokryw okienka
montazowego. Pokrywy wneki sg przeznaczone do stupa/masztu z ktérego zostaty
odkrecone — nie nalezy zamienia¢ pokryw miedzy stupami/masztami.

6. Jezeli stup/maszt posadowiony bedzie bezposrednio w gruncie, a takze w $rodowisku
agresywnym (sole, wilgo¢ itp.) zaleca sie zabezpieczenie stupdw/masztow farbami
bitumicznymi lub innymi o podobnych wiasciwosciach do wysokosci ok. 40cm ponad
poziom gruntu.

7. Montaz stupa/masztu na fundamencie wymaga wykonania nastepujacych czynnosci:




- stup/maszt nalezy posadowi¢ na fundamencie tak, aby otwory w stopie stupa/masztu
pasowaty do otwordw Ssrubowych w fundamencie, lub natozy¢ stup/maszt na szpilki
wystajace z fundamentu, zwracajac szczegding uwage aby nie uszkodzi¢ znajdujacego sie
na nich gwint,

- W czasie operacji stawiania stupa/masztu nalezy pamietac o przeprowadzeniu kabli
zasilajacych,

- stope stupa/masztu nalezy przykreci¢ uzywajac podktadek i $rub dostarczonych w
komplecie, jesli montaz stupa/masztu jest wykonywany na kotwach fundamentowych lub
fundamentach ze szpilkami, istnieje mozliwo$¢ posadowienia stupa/masztu na nakretkach
z podkfadkami nakreconymi na kotwy. Nakretki dolne umozliwiajq precyzyjne pionowanie
stupa/masztu,
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- na kazda $rube lub nakretke natozy¢ plastikowy kapturek ochronny — kotpak
(dopuszczalne jest stosowanie termokurczliwych rur, podczas ogrzewania uwazac¢ aby nie
uszkodzi¢ powierzchni cynkowej lub malowanej).

8. Montaz stupa/masztu bezposrednio w gruncie wymaga wykonania nastepujacych

czynnosci:

- przygotowanie odpowiedniego wykopu o gtebokosci minimalnej rdwnej nominalnemu
zagtebieniu stupa/masztu,

- za pomoca urzadzenia dZwigowego wyposazonego W zawiesia pasowe wykonane z
tworzyw sztucznych, nalezy zamocowac stup/maszt w taki sposob, aby nie uszkodzi¢
powtoki cynkowej lub lakierniczej i umiesci¢ go w wykopie,

- nalezy pamietac o przeprowadzeniu kabli zasilajgcych

- wypionowany stup/maszt zasypa¢ materiatem uzyskanym z wykopu, zageszczajac
warstwami co okoto 15cm, az do uzyskania wspodtczynnika zageszczenia gruntu Ip
minimum 0,97.

9. Stup/maszt postawiony do pozycji pionowej, powinien by podtrzymywany do momentu

dokrecenia $rub fundamentowych lub w przypadku stupa posadowionego bezposrednio
w gruncie do momentu zasypania wykopu.

10. W przypadku gdy jest to wymagane, nalezy przykreci¢ uziemienie do zacisku
uziemiajacego znajdujacego sie na trzonie stupa/masztu lub do otworu w ptycie
podstawy.

11. Powstate podczas montazu uszkodzenia powtoki cynkowej nalezy natychmiast naprawic
poprzez oczyszczenie uszkodzonego miejsca (powierzchnia powinna by¢ jednolita,
jasnoszara, metaliczna, bez Sladéw korozji) oraz pomalowac farbg bogatg w cynk, na
sumaryczng grubos$¢ 100um

VII. EKSPLOATACIA SLUPOW I MASZTOW
OSWIETLENIOWYCH

Dtugotrwate i bezpieczne uzytkowanie zapewni postepowanie wedtug instrukcji
zawartych w ,,ZALECENIACH DOTYCZACYCH TRANSPORTU, ROZLADUNKU,
SKLADOWANIA, MONTAZU ORAZ EKSPLOATACJI SLUPOW I MASZTOW
OSWIETLENIOWYCH".

Podczas eksploatacji stupow i masztow o$wietleniowych moga mie¢ miejsce zdarzenia o
charakterze wyjatkowym, mogace prowadzi¢ do uszkodzen konstrukgji lub powtoki cynkowej
lub lakierniczej. Postepowanie w takim przypadku, opisane zostato w niniejszym rozdziale.
Zaleca sie stosowanie do wymagan opisanych ponizej, w szczegolnosci dotyczacych
prowadzenia regularnych przegladéw eksploatacyjnych.

PRZEGLADY EKSPLOATACYJINE I KONSERWACIJA

1. Eksploatacja produktu oraz czas gwarancyjny rozpoczyna sie w momencie zakonczenia
prawidtowego montazu zgodnie z instrukcjg producenta.

2. Pod rygorem utraty gwarancji natozonej przez producenta, podczas eksploatacji
produktéw nie dopuszcza sie:

- wszelkiego rodzaju dodatkowego obcigzania konstrukcji niezgodnie z zaleceniami
KROMISS Sp. z 0. 0., zawartymi w kartach katalogowych i/lub na tabliczkach
znamionowych wyrobdw. Montaz dodatkowych elementéw takich jak znaki drogowe,
dekoracje $wigteczne, tablice informacyjne itp., jest mozliwy jedynie za pisemna zgoda
producenta

- wykonywanie jakichkolwiek przerdbek lub napraw konstrukcji (spawanie dodatkowych
elementéw, wiercenie otwordw, montaz uchwytéw),

- jesli nie zostaty zastosowane specjalne powtoki ochronne, obklejania konstrukcji
plakatami, ulotkami itp.

3. Zgodnie z normg PN-EN ISO 1461, trwatos¢ powtoki cynkowej zalezy od obcigzenia
korozyjnego Srodowiska, w ktorym konstrukcja jest eksploatowana. Norma EN-ISO
12944-2 rozréznia 5 kategorii odpornosci korozyjnej:

C1 (bardzo staba) - wnetrza budynkow

C2 (staba) atmosfera z niewielkg zawartoscig zanieczyszczen i suchym klimatem, np.

obszary wiejskie

C3 ($rednia) - atmosfera miejska o $rednim zanieczyszczeniu, a takze umiarkowany klimat

nadmorski

C4 (silna) - obszary przemystowe, tereny nadmorskie o umiarkowanym zasoleniu

C5 (bardzo silna) - tereny silnie uprzemystowione o wysokiej wilgotnosci powietrza,

agresywnej atmosferze, rowniez tereny nadmorskie o wysokim zasoleniu

4. Nabywajacy produkt podczas okresu eksploatacji konstrukcji pod rygorem utraty
gwarangji jest zobowigzany do prowadzenia okresowych przegladéw eksploatacyjnych.
Czestotliwos¢ przegladéw eksploatacyjnych w trakcie normalnego uzytkowania produktu,
jest uzalezniona od kategorii odpornosci korozyjnej Srodowiska:

dla kategorii C1-C4 — wymagany przeglad 1 raz do roku (najlepiej tuz po okresie

zimowym)

dla kategorii C5 — wymagany przeglad 2 razy do roku.

5. Aby unikng¢ mozliwosci wptywu konstrukcji na bezpieczenstwo otoczenia, wynikajacego
z uszkodzen konstrukcji wywotanych zdarzeniami o charakterze losowym (wypadki




drogowe, uszkodzenia wynikajace z wandalizmu), nalezy prowadzi¢ codzienne, ogdlne
ogledziny konstrukgji.

6. Zaleca sie przynajmniej raz na dwa lata zaleca sie wykonac szczegétowy przeglad
eksploatacyjny.

7. Nie rzadziej niz co sze$¢ miesiecy nalezy dokonywac czyszczenia oraz przegladow
wizualnych konstrukgiji.

8. Wykonanie przegladow eksploatacyjnych powinno by¢ wykonywane przez osobe
wykwalifikowana.

9. Kazdy przeglad powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem raportu zaopatrzonego w
czytelng date i podpis osoby dokonujacej przegladu.

10. Osoba prowadzaca przeglad powinna zwrdci¢ szczegolng uwage na:

> FUNDAMENT

PRZEGLAD:

Nalezy sprawdzi¢ czy fundament jest prawidtowo posadowiony w gruncie, pionowos$¢ oraz
gtebokos¢ posadowienia, oceni¢ jako$¢ gruntu wokét fundamentu, sprawdzi¢ uszkodzenia
powtoki bitumicznej oraz dokona¢ ogledzin fundamentu pod katem uszkodzen
mechanicznych.

NAPRAWA:

Jezeli stwierdzone zostang nieprawidtowosci to zaleca sie skorygowanie posadowienia lub
ponowne osadzenie fundamentu w gruncie zgodnie z powyzszq instrukcjg montazu. Jezeli
zostang stwierdzone uszkodzenia mechaniczne, stwarzajace zagrozenie bezpiecznej
eksploatacji fundamentu nalezy niezwtocznie wymieni¢ fundament na nowy. W przypadku
stwierdzenia ubytkdéw powtoki bitumicznej nalezy jg uzupetnic.

» KONSTRUKCJA SLUPOW/MASZTOW

PRZEGLAD:

Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na uszkodzenia mechaniczne, (wgniecenia, skrzywienia,
pekniecia itp.), sprawdzi¢ prawidtowos¢ dokrecenia $rub fundamentowych (ilo$¢ srub i
podktadek, sita dokrecenia, ilos¢ kapturkéw ochronnych), sprawdzi¢ prawidtowos¢
posadowienia i pionowos¢, sprawdzi¢ prawidtowos$¢ montazu drzwiczek stupowych.
NAPRAWA:

Jezeli zostang stwierdzone uszkodzenia mechaniczne konstrukcji, nalezy niezwtocznie
wymieni¢ produkt na nowy, uzupetnic i/lub dokreci¢ sruby fundamentowe, uzupetni¢ kapturki
ochronne.

» WYSIEGNIKI

PRZEGLAD:

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszkodzenia mechaniczne, (skrzywienia, pekniecia itp.),
sprawdzi¢ prawidtowos$¢ montazu wysiegnikow (site dokrecenia, osiowo$¢ montazu
wzgledem stupa/masztu, kompletnosc¢ srub).

NAPRAWA:

Jezeli zostang stwierdzone uszkodzenia mechaniczne wysiegnika nalezy niezwtocznie
wymieni¢ element na nowy, uzupetnic i/lub dokreci¢ sruby wysiegnika korygujac osiowosc¢
wysiegnika wzgledem stupa/masztu.

> POWLOKA CYNKOWA

PRZEGLAD:

Nalezy sprawdzi¢ stan powtoki cynkowej pod katem wystepowania ognisk korozji, uszkodzen
mechanicznych (obtarcia, zadrapania itp.), uszkodzen chemicznych (wykwity, wzery,
tuszczenie, przebarwienia itp.), wykona¢ pomiary grubosci powtoki cynkowej zgodnie z
normg PN-EN ISO 1461.

NAPRAWA:

W przypadku stwierdzenia uszkodzen mechanicznych lub chemicznych powtoki lub w
przypadku stwierdzenia ognisk korozji, nalezy dokonac naprawy powtoki poprzez
oczyszczenie uszkodzonego miejsca (powierzchnia powinna by¢ jednolita, jasnoszara,
metaliczna, bez $ladéw korozji) oraz pomalowac farba bogatg w cynk, na sumaryczng
grubos¢ 100um. W przypadku gdy uszkodzenia powtoki lub ogniska korozji stanowig wiecej
niz 0,5% powierzchni cynkowanego elementu lub pojedynczy obszar korozji lub uszkodzenia
posiada powierzchnie wiekszg niz 10cm2, nalezy niezwtocznie powiadomic producenta
konstrukgji celem uzyskania informacji co do mozliwosci dalszego uzytkowania konstrukcji po
dokonaniu naprawy lub jej wymiany

> POWLOKA LAKIERNICZA

PRZEGLAD:

Nalezy sprawdzi¢ stan powtoki cynkowej pod katem wystepowania ognisk korozji,
uszkodzen mechanicznych (obtarcia, zadrapania itp.), uszkodzen chemicznych (wykwity,
wzery, fuszczenie, przebarwienia itp.).

NAPRAWA:

Jezeli zostang stwierdzone uszkodzenia mechaniczne lub chemiczne powtoki nalezy wykonac
naprawe powloki lakierniczej zgodnie z wymogami zastosowanej technologii malowania.




